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Sprawdzone rozwigzanie

recyklingu tacek

Reaktor deCON iV+

Dziat Starlinger viscotec zamknat
obieg recyklingu termoformowa-
nych opakowan PET. W Europie od-
zyskuje sie tylko od 16% do 21%
termoformowanych wyrobow
z PET (pudetka clamshell, na jajka,
do miesa, serdéw itp.). Aktualne
trendy w branzy opakowan do zyw-
nosci, ktorych celem jest zwieksze-
nie poziomu recyklingu odpadéw
pokonsumenckich (PCR) oraz zaan-
gazowanie  wiascicieli  marek
w zwiekszenie wskaznikow PCR
w branzach opakowan na wode
i napoje gazowane, spowodowaty
wzrost popytu i cen na czyste pfatki
z butelek z recyklingu odpadéw po-
konsumenckich PCR.

Przygotowanie ptatkow
ze zmielenia tacek PET
do obiegu wtérnego.

Wedtug danych stowarzyszenia
Plastic Recyclers Europe, kraje
UE28+2 wykorzystuja 190 000 ton
materiatu pochodzacego z recyklin-
gu (rPET) ponownie do produkgji
termoformowanych  opakowan
do zywnosci. Stowarzyszenie sza-
cuje, ze przy bardziej rozwinietych
kanatach ponownego przetwarza-
nia mozna oczekiwad¢, ze tacki PET
beda zbierane i poddawane recy-
klingowi w podobnej skali jak ogol-
nie ujete opakowania z tworzyw
sztucznych. PET z recyklingu po-
konsumenckiego opakowan termo-
formowanych jest dobrym, uzy-
tecznym materiatem, jednak ma
nizszg lepkos¢ (iV) i jest amorficzny.
Reaktor deCON iV+ umozliwia
upcykling materiatu PET (Upcykling
— forma przetwarzania wtérnego
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Ptatki z tacek/butelek z recyklingu
pokonsumenckiego (PCR)

odpaddéw, w wyniku ktérego po-

wstajg produkty o wyzszej warto-

Sci, traktowane jako wartosciowe

surowce)

W celu uzyskania petnego recyklin-

gu tacek na zywnos¢ wymagane

jest utrzymanie lepkosci (iV) folii

i koncowego opakowania termo-

formowanego na optymalnym po-

ziomie. Starlinger viscoTEC oferuje
gotowe rozwigzanie dzieki zastoso-
waniu reaktora deCON iV+ w celu
uzyskania suchych, skrystalizowa-
nych i odpylonych ptatkéw z recy-
klingu pokonsumenckiego z opako-
wan termoformowanych, ptatkow

z butelek z recyklingu pokonsu-

menckiego lub granulatu z odpa-

dow z procesu termoformowania

o zwiekszonej lepkosci bezposred-

nio przed extruderem folii w 100%

RPET do kontaktu z zywnoscia.

Dzieki zastosowaniu reaktora de-

CON iV+ strata lepkosci witasciwej

podczas procesu wyttaczania jest

rekompensowana w kazdym cyklu
ponownego przetwarzania.

Korzysci wynikajace z zastosowania

reaktora deCON iV+

* |dealne odkazenie materiatéw
PCR o parametrach przekraczaja-
cych standardy Europejskiego
Urzedu ds. Bezpieczenstwa Zyw-
nosci (EFSA) i amerykanskiej
Agencji Zywnosci i Lekdw (FDA).

e Wzrost lepkosci wiasciwej (iV)
w celu uzyskania petnego recy-
klingu tacek: wzrost iV w celu
kompensacji strat iV w procesie
wyttaczania, zapewnienie spoj-
nosci i kontroli pozioméw iV
w catym procesie produkgji.

* Doskonate odpylanie: usuwanie
nadmiaru pyftu wystepujacego
w przypadku amorficznego prze-
miatu, dzieki czemu ilos¢ wad
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krytyczna

strata iV podczas wyttaczania

cykle (zycia)

gotowej folii jest ograniczo-
na do minimum.

Suszenie ponizej 50 ppm: Ideal-
nie wysuszony material w celu
zminimalizowania strat iV w pro-
cesie wytfaczania i poprawy wy-
dajnosci wyttaczarki.

Zasada FIFO (First In, First Out
— pierwsze wchodzi, pierwsze
wychodzi): staty i kontrolowany
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czas przebywania w celu kontro-
li iV i zapewnienia ciggtosci pro-
cesu.

¢ Doskonate parametry kolory-
styczne: Dziatanie w warunkach
podcisnienia w nizszych tempe-
raturach umozliwia utrzymanie
czystosci zywicy, bez zétkniecia.



